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Sistem laser integrat
Fibra si CO»

Prezentarea produsului




Toate fabricate de
FANUC

Intre 80 % si 90 % dintre toate componentele FANUC sunt

complet dezvoltate, fabricate si testate in Japonia. Noi

asiguram muschii si creierul: motoarele, amplificatoarele,

software-ul, sistemul de operare, controlerele si asamblarea

finala a produsului sunt toate facute de FANUC. Deoarece A

suntem independenti de furnizorii externi, putem

garanta disponibilitatea componentelor si ne asumam N r- 1 I n lu m e
responsabilitatea totala pentru produsele noastre.

FANUC este principalul producator global de automatizari pentru
fabrici, avand peste 60 de ani de experienta in dezvoltarea de

Rezultatul? Produse care ofera clientilor nostri cea mai echipamente de control numeric pe calculator, 4,5 milioane de comenzi
indelungata durata de functionare si cea mai inalta fiabilitate numerice CNC si circa 21.000 de sisteme laser instalate pe plan
din industria automatizarilor. mondial si clienti satisfacuti in fiecare punct de pe glob.

FF2000i-A

€1000i-C C2000i-C C3000i-C C4000i-C C6000i-C cool B FF4000i-A FF5000i-A FF6000i-A

FF500i-A FF1000i-A

Sisteme laser integrate - solutia
unica cu pachet FANUC

e un singur furnizor pentru surse laser, CNC-uri si unitati

Beneficiati de experienta liderului de piata in aplicatiile laser de calitate inaltd cu solutia FANUC de actionare

complet integrata: Sursele de laser CO2 cu design special de la 1 la 6 kW, sursele de laser fibra de la * suport integral pentru aplicatii

500 W la 6 kW, controlul CNC cu functii integrate pentru controlul laserului la masinile de taiat cu * pornire rapidd si eficientd

laser 2-D si 3-D, CNC-uri pentru controlul combinat al masinilor de taiere laser si perforare si * operare, monitorizare si intretinere simple

sistemele de actionare servo cu performante Tnalte - toate oferite impreunad intr-un pachet optimizat * flexibilitate si fiabilitate maxime

pentru laser. Aplicatiile laser de la FANUC ofera performante de top in domeniu si fiabilitate Th mediul * consum redus de energie

cu praf, plin de vibratii chiar si din cele mai dificile ateliere de productie. * calitate perfecta a tdierii pentru materiale subtiri sau groase
e tdiere finad cu control al puterii Tn timp real

Un singur furnizor - un singur punct de contact pentru sursa laser, CNC si unitati de actionare ¢ functii CNC dedicate pentru laser

servo. e productivitate Tnalta

despre

21.000

_sistem laselj
Iinstalari

globale

Productia laserului
CO2 capacitate lunara




Laser CO, FANUC

Seria FANUC Ci-C laser

COzdela1la 6 kW

Laserul FANUC CO; constituie o modalitate fiabila, exacta si eficienta cu
costurile de a tdia foile de metal. Producand suprafete mai fine ale muchiilor
rezultate din tdiere decat fibra, acesta asigura o potrivire superioara a pieselor
indiferent de grosimea materialului. Avand o compatibilitate plug and play,
tehnologia este complet integrata intr-un singur cabinet care economiseste
spatiul.

Fibra laser FANUC

Seria FANUC FFi-A

Linia de fibra laser de la 500 W la 6 kW

Pentru a va extinde optiunile, FANUC a dezvoltat un nou fibra laser care
foloseste aceeasi tehnologie a masinii de taiere cu sursele laser CO; existente
de la FANUC. Astfel, indiferent daca doriti sa folositi fibra laser sau COy, tot
ceea ce trebuie sd faceti este sa schimbati sursa - baza ramane la fel,
economisindu-va bani si crescandu-va flexibilitatea. Deoarece nu necesitd
tehnologie complexa cu oglinzi, laserul fibra transfera fasciculul catre capul de
taiere printr-un cablu cu fibra optica. Fibra laser FANUC este perfect adaptata
pentru aplicatiile cu materiale subtire si asigura separarea foilor industriale,
rapid, fiabil si eficient folosind o amprenta mica la sol. La fel ca alte produse
FANUC, si acesta se combina usor cu robotii FANUC pentru manipularea
inteligenta si eficienta a materialelor.

Avantaje:

edelallabkW

e calitate adaptata a fasciculului

e flexibilitate maxima - gama larga de utilizari

e taiere laser si combinare laser/perforare

e consum redus de energie si gaz

e pentru otel moale de pana la 32 mm plus

e taierea otelului inoxidabil fara oxidare pentru pana
la 20 mm plus

e pentru alternarea foilor de la cele subtiri si pana la cele
foarte groase

e se garanteaza o muchie fina la taiere

Avantaje:

e de la 500 W la 6 kW

e functionare compatibila cu laserul CO;

e dezvoltare eficienta a masinii datorita unui cablu de fibra optica
flexibil si incapsulat

e taiere la viteza ridicata pentru pana la 6 mm

e taiere cu contururi extrem de fine

e taie materiale neferoase

e taiere 3D usoara a metalului subtire

e inlocuirea fibrei de proces se face usor




Va ajutam sa alegeti sursa de laser perfecta

Trebuie doar sa ne spuneti ce doriti sa tdiati si va vom ajuta sa gasiti cea mai buna solutie. Indiferent daca este fibra sau COy, va vom
oferi si parametrii de taiere pentru o gama larga de materiale. In plus va vom ajuta sa integrati laserul in masina dumneavoastra,

oferindu-va cunostintele si uneltele pentru a crea cea mai moderna configuratie.
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Manipulare simplificata

Suplimentarea pachetului laser FANUC cu robotii FANUC de
manipulare la viteza ridicata se face usor deoarece toate sistemele
CNC si robotii FANUC folosesc impreuna aceeasi platforma de
control. Robotii pot fi integrati rapid si usor in procesele de
prelucrare cu laser, conectivitatea robot masina fiind obtinuta
printr-o interfata standard. Ecranele integrate ale CNC-ului
monitorizeaza si controleaza robotul si invers. Acest lucru poate fi
imbunatatit si mai mult cu solutiile de manipulare FANUC echipate
cu sisteme de detectie vizuala pentru a creste productivitatea
masinii. Intrebati, ne place s3 va oferim solutiile.

Doua comenzi intr-una singura

Mai mult decat o comanda pentru laser, CNC-ul FANUC
pentru laser asigura performante de top pentru laser si
masinile unelte. Continand interfete pre-instalate,
software-ul inteligent al controlului nu numai ca permite
prelucrarea foarte eficienta cu laser, ci si dezvoltarea de
componente din cadrul tehnologiilor CNC si accesoriilor
CNC care sunt standard la FANUC. FANUC Serial Servo Bus
(FSSB) permite operarea puternic3 a taierii rapide si control
in timp real al puterii laserului si a vitezei axei.
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Sisteme de actionare cu performante inalte de la FANUC

Oferind 0 gama larga de motoare servo, liniare si dedicate
pentru fiecare aplicatie laser, FANUC va ofera tot ceea ce aveti
nevoie pentru laserul fibra sau CO;. Toate sistemele de
actionare FANUC sunt create pentru a asigura cea mai ridicata
performanta la cele mai reduse nivele posibile de utilizare a

energiei.




Sistemele FANUC cu laser CO, - 5 modele solide de la 1 kW la 6 kW

FANUC laser
C1000:-C
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Cost redus pentru
taierea foilor subtiri
si nemetalice

e taierea otelului moale de
pana la 10 mm grosime

e inlocuieste masinile de
taiere cu jet de apa si
plasma

e taierea lemnului sau
a plasticelor

e cea mai mica greutate si
volum din clasa sa

e cel mai bun raport cost /
performante la tdiere

FANUC laser
C2000:-C
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Nivel de baza cu 2,5
kW pentru masinile
de taiere laser
standard

e taierea otelului moale de
pana la 22 mm grosime

e taierea otelului inoxidabil de
pana la 12 mm grosime

e tdierea aluminiului

* solutie eficienta financiar
care poate concura cu
masinile de taiere laser de

3 kW

FANUC laser
C3000;-C
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Obtine muchii de
taiere de cea mai
buna calitate

¢ performante inalte la
calitatea muchiei de taiere
la metalul subtire si gros

e capacitate excelenta pentru
a taia foile subtiri de metal
cu calitate superioara a
fasciculului

e taiere fina cu control al
puterii Tn timp real

FANUC laser
C4000:-C

1205 mm

Masini cu
performante inalte
pentru o gama larga
de aplicatii

e taierea otelului moale de
pana la 28 mm grosime

* taierea otelului inoxidabil de
pana la 15 mm grosime

* cea mai mare calitate si
vitezd la tdiere

* cea mai larga gama de
materiale si aplicatii

e consum extrem de redus de
gaz si curent

FANUC laser
C6000:-C

1320 mm
o
i
11

Cea mai mare putere
pentru cea mai
diversa gama de
aplicatii

e taierea otelului moale de
pana la 32 mm grosime

e taierea otelului inoxidabil de
pana la 20 mm grosime

e ideal pentru aplicatiile cu
performante inalte de taiere
a placilor groase

e putere de varf enorma a
laserului (7kW), manipulare
usoara

e gama larga de aplicatii
pentru tratamentul
suprafetei, de la sudura si
pana la taierea materialelor
subtiri si groase
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€1000i-C C2000i-C C3000i-C C4000i-C C6000i-C
Lungimea traseului optic Scurt ‘ Lung Scurt Lung Scurt ‘ Lung
Principiul sistemului Debit axial rapid al gazului de excitatie in descarcarea RF
Structurd Tip integrat " (oscilator si surs& de alimentare)
lesire nominala laser (W) 1000 2000 3000 4000 6000
lesire maxim3 laser (W) 1000 2500 3000 4000 6000
Putere de varf a impulsurilor (W) 1000 27002 32002 4000 70002
Stabilitatea iesirii +1%3) +2%3)
Lungime de unda laser 10,6 ym
Modul fasciculului Modul comanda redusa
Diametru fascicul la iesire (mm) <920 <927 <924 <922 <p19 <927 <924 <p28
Polarizare 45° liniara circular 90° liniara circular 90° liniara
Unghi de divergents al fasciculului (unghi complet] 2mrad sau mai putin
Frecventd pulsuri de la5la 32.767 Hz de la 5 la 10.000 Hz de la51a32.767 Hz
Regim de lucru impulsuri de la0la 100 %
Gaz laser 4 GazA ‘ GazB
Rat3 de consum gaz (l/h) Aprox. 10 Aprox. 20
Debit apa (I/min.) 40 ‘ 75 120 ‘ 160 250
Presiunea apei circulate 0,5MPa sau mai micd presiunea manometrica
Aps de racire Temperaturaapei/ de la 20 1a 30°C / £ 1°C de la 20 la 30°C / £ 2°C
Stabilitatea temperaturii apei
Capacitate de ricire recomandat3 (kW) " ‘ 22 33 ‘ 4 66
AC 200V +10 %, -15 % 50/60 Hz + 1 Hz
Sursd de alimentare la intrare sau AC 220V +10 %, -15% 60 Hz + 1 Hz
sau AC 230V +5%, -10 % 60 Hz + 1 Hz
Putere de alimentare (kVA] 18 33 4 55 75
Masa (kg) 30 [sg[r]npé] 700 750 900 1300

1 La €1000i-C, pompa de vid este amplasata in exteriorul unitdtii principale
2 n cadrul sarcinii limitate Tn puls
3) La puterea nominala cu feedback putere laser pe durata a 8 ore

4 Gaz A / Gaz preamestecat cu CO2:Np:He (raport volum, echilibrare N2) 5:55:40 % +5% sau mai putin pentru fiecare compozitie
Gaz B / Gaz preamestecat cu CO2:N2:He (raport volum, echilibrare Ne) 5:35:60 % +5% sau mai putin pentru fiecare compozitie




Sisteme FANUC de fibra laser - Dimensiuni

FANUC laser
FF2000i-A

1230 mm ——

Standard*

Compact
853 mm

*Tipul standard include cuplor fibra-fibra

1230 mm —

Standard*

Compact
853 mm

FANUC laser
FF3000i-A

*Tipul standard include cuplor fibra-fibra

7 modele de la 500 W la 6.000 W

* prezinta capacitate de taiere rapida, de ex. pentru foi metalice subtiri
* realizare prelucrare cu precizie si viteza ridicate
e cea mai buna eficienta electrica
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FANUC laser
FF4000i-A

1381 mm

FANUC laser
FF500i-A

FANUC laser
FF5000i-A

1381 mm

177 mm
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Puterea crescuta oferita rezulta in:

e viteza mai ridicata la taiere
 grosime mai mare la taiere

FANUC laser
FF6000i-A

1381 mm

FANUC laser
FF1000i-A

177 mm

o stabilitate mai ridicata la taiere
e calitate mai ridicata la taiere

FF500i-A / FF1000i-A FF2000i-A FF3000i-A FF4000i-A FF5000i-A FF6000i-A
Principiul Laser fibra cu diodd pompa
Structura Rezonator combinat cu unitatea de alimentare electrica
Puterea nominala asigurata de laser (W) 500/ 1000 2000 3000 4000 5000 6000
Intervalul de comanda pentru puterea laserului 10 %~100 % puterea nominala asiguratd: 50W (functie de iesire laser la minut)
Stabilitatea puterii laserului +/- 1% *1 +/- 1% *1 +/- 1% *1 +/- 1% *1 +/- 1% *1 +/- 1% *1
Lungimea de und3 a laserului [nm] 1070 +/-10 1070 +/-10 1070 +/-10 1070 +/-10 1070 +/-10 1070 +/-10
Modul fasciculului Multimod Multimod Multimod Multimod Multimod Multimod
Polarizare Aleatorie Aleatorie Aleatorie Aleatorie Aleatorie Aleatorie
Tip conector fibra de iesire Tip QBH (cu ap3 de ricire)
Diametrul miezului fibrei la iesire [pm] 50 sau 100 50 sau 100 50 sau 100 50 sau 100 80 sau 200 80 sau 200
Lungimea fibrei la iesire (Doar fibra de alimentare) [m] 5,10, 20 5,10, 20, 30, 50 5,10, 20, 30, 50 5,10 20, 30, 50 5,10, 20, 30, 50 5,10, 20, 30, 50
Diametrul miezului fibrei de procesare (um) niciuna 100, 150, 200 100, 150, 200 100, 150, 200 150, 200 150, 200
Lungimea de und3 a ghidului laser [nm] 660 660 660 660 660 660
Comanda de frecventd [Hz] 5 - 32767 5-32767 5-32767 5-232767 5-32767 5-32767
Comanda de sarcing [%] 0-100 0-100 0-100 0-100 0-100 0-100
Calitatea apei Apa distilata
Conductivitate [pS/cm] <500 <500 <500 <500 <500 <500
Particula [um] < 100*2 <5*2 <5*2 <5*2 <5*2 <5*2
Apa pentru racire
Debit [litru/min] > 10 > 30 > 40 > 50 > 60 > 70
Temperatura apei [° C] 25 +/-05 25 +/-1 25 +/-1 25 +/-1 25 +/-1 25 +/-1
Capacitatea de r3cire recomandata [kW] >15/3 >6 >8 > 10 >12 > 14
Cerintele de alimentare AC 200V + 10%, -10%, 50/60Hz +/- 1Hz AC 200V + 10%, -10%, 50/60Hz +/- 1Hz
; sau 220V AC + 10%, -10%, 60 Hz +/- 1Hz sau 220V AC + 10%, -10%, 50/60 Hz +/- 1Hz
Conexiunea Tmpamantare fmpamantare clasa D (100 Q sau mai putin)
Puterea necesara la intrare [kVA] *3 3/6 ‘ 14 ‘ 20 ‘ 28 ‘ 34 ‘ 40
Bec de avertizare Aprindere cand LD-urile sunt pornite
Masa [kgl 45/50 ‘ ca. 300 ‘ ca. 350 ‘ ca. 550 ‘ ca. 550 ‘ ca. 600

Temperatura ambientala: 5 °C ~ 35 °C
Umiditate 95 %RH sau mai mic3 (fard condensare)

*1 pentru 1 ora de functionare de la 5 minute cu temperatura constanta la apa de ricire)

*2 |nstalarea filtrului de 5 pm/100

pm

*3 poate fi necesar un transformator de 200 V.
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Configurarea sistemului
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Laser Seria C i-Model C
Laser Seria FF i-Model A
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Amplificator servo

Servomotor

Componente FANUC
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Constructor de masina-unealta

Pornire foarte eficienta
a masinilor laser

Folosind pachetul laser FANUC, nu trebuie sa lucrati suplimentar pentru a
stabili comunicarea intre CNC si sursa laser. Controlul laserului este integrat
direct in sistemul CNC, inclusiv toate ecranele necesare pentru controlul si
diagnosticarea laserului. Aceasta conectare sigura si eficienta permite
integrarea usoara cu multe functii utile de prelucrare cu laser:

Functii de diagnosticare
e ecranele pentru toate datele sursa pentru laser

(presiune internd, tensiuni de descarcare, putere disponibila etc.)
e calcularea si afisarea automatd a coeficientului puterii laserului
e verificare automata a scurgerilor
e biblioteca cu date de taiere

Comenzi pentru parametrii prelucrarii

e puterea laserului ca o functie a ratei de alimentare

e taiere si perforare cu laser la viteze mari

e functie de prelucrare a muchiilor pentru prelucrarea muchiilor ascutite la
taierea materialului din otel moale gros

e functie de control al puterii totale pentru a reduce incarcarea termica cand se
taie materialul subtire chiar si la viteze ridicate

e control direct al gazului de asistenta

Functii speciale pentru prelucrare eficienta

e urmarirea comenzii pentru axe cu ajutorul intrarii analogice pentru
conectarea senzorului de decalaj

e functie de urmarire pentru a mentine constanta distanta intre duza de tdiere
si suprafata de lucru

e durata de perforare controlata de senzor

e compensare a lungimii fasciculului de la CNC pentru controlul unei axe
trombon suplimentare cu ajutorul unui servomotor

e functie de reincercare pentru a permite utilizarea neasistata a masinii

Taiere
rapida

it §FA

Micro
articulatii

Control
alimentare



Pe rs 0 n a l i Zat i -Vé p a C h et u l la S e r ! Functii software pentru productivitate sporita:

e suport pentru manipularea materialelor la masinile laser
e consum redus de putere laser

e suport pentru taiere stabila cu laser

e control in timp real al puterii de iesire laser

» stabilizarea functionarii laserului in medii dificile

e diagnosticare integrata pentru laser

Alegeti si personalizati modelul laser dedicat multi-canal CNC FS30i-LB pentru masinile de
taiere cu laser 2-D si 3-D sau modelul CNC cu costuri optimizate FS31i-LB pentru masinile de
taiere cu laser standard 2-D. Ambele controale CNC asigura solutii software inteligente pentru
prelucrarea eficientd si efectiva cu laser si permit masini combinate puternice pentru laser/
perforare, imbunatatind performantele sistemului laser FANUC in ceea ce priveste durata ciclului,
viteza, acuratetea si calitatea. Functiile integrate de diagnosticare si control laser prezic operatiile
de intretinere necesare pentru a garanta functionarea masinii si prin urmare, productivitatea
inaltd. Acestea vor multumi clientul dvs.

31i-LB 30i-LB
Total max. de axe controlate / per cale 20/12 32/ 24
Numarul max. de axe controlate simultan / cale 4 24
Numarul max. de cai controlate 4 4
Functie PMC
Numarul max. de 1/0 DI 3072/ DO 3072 DI 4096 / DO 4096
Numarul max. de canale I/0- Leg&tura 8 3
Numarul max. de canale PMC 5 5
Functﬁ de tiere laser. I?D, functievt.ie taiere laser conica, Optional Optional
Functii de control pozitie cap de taiere 3D, etc.
Prelucrare fina simultand pe 5 axe - o

Atuurile noastre:
Service si asistenta

Suportul intensiv pentru aplicatie si serviciul personal pentru asistenta clientilor
sunt principalele elemente ale universului FANUC de la primul si pana la ultimul
pas. O echipa de service calificata si dedicata va va ajuta sa creati si sa folositi cele
mai eficiente masini. Mereu flexibila, mereu rapida, mereu aproape. lar cu
pachetele speciale de service de la FANUC si programele de instruire intensiva cu

::g;r:ﬁ:‘;g:g\s/:tsm pregatiti in domeniul laser, veti putea imbunatati performantele I n d ife re nt u n d e aveti
nevoie de noi:

Datorita retelei noastre globale de sedii din Europa, America, Asia, Africa si
Australia, suntem mereu prezenti pentru a va satisface cerintele, rapid si
eficient. In toatd Europa, reteaua extinsa detinuta de FANUC ofera suport in
domenii precum vanzari, suport tehnic, logistica si service. Astfel, veti avea
mereu o persoana de contact care vorbeste limba dvs.




O platforma servo si de control comuna -
Oportunitati nelimitate
THAT's FANUC!

SISTEME CNC ROBOTI ROBOCUT ROBODRILL

Comenzi, sisteme Roboti industriali, Utilaj EDM cu fir Centru
de actionare, accesorii si cu comanda CNC de frezare CNC
sisteme laser software integrald

ROBOSHOT ROBONANO loT

Utilaj electric CNC  Echipament Solutii
pentru turnare pentru Industry 4.0 WWW.FANUC.RO
prin injectie ultra-precizie
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